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TECHNICKY LIST 02.01.39-SVK
VYROVNAVACIE HMOTY

JUBOLIN P 15 Fill & Fine

Hrubovrstva vnutorna vyrovnavacia hmota na ru¢né a strojné nanasanie

1. Popis, pouzitie

JUBOLIN P 15 Fill & Fine je disperzna vyrovnavacia hmota na vyplnenie stykov sadrokarténovych dosiek a finalne
zahladenie vnutornych stenovych a stropnych povrchov (Q1 -Q4). Vzhfadom na vysoku tixotropnost’ je hmota vhodna aj
na Upravu priehlbin, trhlin a opravu inych chyb alebo poskodeni do hibky 8mm. Zahladené povrchy maji sivo bielu farbu
a su vhodné na malovanie so vSetkymi druhmi disperznymi maliarskymi farbami, na lepenie tapiet alebo akékolvek iné
dekorativne Upravy. Hmota ma vyhovujucu pridrznost na vapenné, vapennocementové ako aj cementové jemné omietky
a sadrokarténové dosky, je pouzitelna aj na zahladenie neomietnutych betdnovych povrchov, vlaknocementovych
dosiek, drevotriesok a pod. Mozné je aj nanasanie na uz premalované povrchy, ale len ak, tieto natery maju vyhovujucu
pridrznost a nie su citlivé na vihkost.

2. Sposob balenia

plastové vedra po 25 kg

3. Technické udaje

hustota
(kg/dm3) 16
hrubka vrstvy
(mm) <8
doba schnutia
= 0 =
2;5% +20°C, rel. vi. vzduchu vhodny na brusenie ~12
(hod.)
Ex)ktor difizneho odporu u <40
Priepustnost pre vodnu paru
EN ISO 7783-2 ekvivalentna difuzna hrubka <0,12
Sq (d =3 mm) trieda | (vysoka priepustnost vodnej
(m) pary)
pridrznost na Standardnu vdpennocementovi omietku (1 : 1 : 6)
EN 1542 > 0,45
(MPa)

hlavné zlozky: acetatové spojivo, jemné kalcitové plniva, lahké plniva, celul6zové a mineralne zahustovadla, voda

4. Priprava podkladu

Podklad musi byt tvrdy, suchy a Cisty, bez slabo pridrznych &astic, prachu, vo vode lahko rozpustnych soli, mastnych
flakov a inych nedistot. Prach a iné nepridrzné necistoty povysavame alebo pozametame, zvySky debniacich olejov z
beténovych povrchov umyjeme prudom hortcej vody alebo parou. Z uz premalfovanych povrchov odstranime vSetky vo
vode rozpustné vrstvy farieb a olejové natery, laky alebo emaily. Pred nanesenim vyrovnavacej hmoty musime
dezinfikovat’ povrchy napadnuté stenovymi plesfiami.

Nové omietky pred nanasanim vyrovnavacej hmoty nechame schnut, resp. zriet minimalne 7 az 10 dni pre kazdy cm
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hribky, na nové beténové povrchy nenanasame vyrovnavaciu hmotu skdr ako mesiac po betonazi (uvedené doby
schnutia podkladu platia pre normalne podmienky: T = +20°C, rel. vl. vzduchu = 65%).

Pred nanesenim vyrovnavacej hmoty odporu¢ame naniest’ zakladny nater, ktory je povinny pre velmi nasiakavé alebo z
akychkolvek inych dévodov problematické povrchy. Pouzivame vodou zriedenu AKRIL Emulziu (AKRIL Emulzia : voda =
1: 1), ktord nanasame maliarskym alebo murarskym Stetcom, resp. kozuSinovym alebo textiinym maliarskym valéekom s
dlhym vlasom alebo striekanim. S nanasanim vyrovnavacej hmoty mézeme zacat za normalnych podmienok (T = +20°C,
rel. vl. vzduchu. = 65%) 6 hodin po naneseni zédkladného nateru.

Ramcova, resp. priemerna spotreba:
AKRIL Emulzia 90 - 100 g/m?

5. Priprava vyrovnavacej hmoty na nanasanie

JUBOLIN P 15 Fill & Fine premieSame elektrickym mieSadlom bez pridania vody.

6. Nanasanie vyrovnavacej hmoty

Uprava Q1: Na vyplnenie stykov sadrokarténovych dosiek pouZijeme vhodnu bandaznu pasku (samolepiacu mriezku,
ktoru najskor nalepime priamo na styk sadrokarténovych dosiek) alebo bandaznu papierovi pasku, ktord vtlatime do
Cerstvej vrstvy hmoty, potom nanesieme dodatoCne trocha hmoty cez styk a zahladime ju, aby sme dosiahli rovny
prechod medzi jednou a druhou doskou. V tejto faze tiez vypinime aj priehlbiny upeviiovacich prvkov sadrokartdnovych
dosiek.

Uprava Q2: Vyhotovené povrchy stykov a ostatnych vyplnenych priehlbin v kvalite Q1 dodatoéne upravime tenkou
vrstvou a pri tom davame pozor, aby na koneénej Uprave povrchu nezostali stopy odtlaceného naradia alebo iné
nerovnosti. Tato Uroven Upravy za ur€itych podmienok umoznuje aj kone¢nd Upravu malovanim.

Uprava Q3 a Q4: Hmotu zvy&ajne nanasame v dvoch vrstvach — hrubka kaZdej vrstvy musi byt 1 aZz 1,5 mm, pre
tenkovrstvé plosné zahladenie. Hmotu mézeme nanasat ru¢ne - nerezovym hladidlom a strojne - striekanim. Pre
nanasanie strickanim su najvhodnejSie »airless« agregaty s pracovnym tlakom 180 az 200 barov a striekacou tryskou
priemeru 0,035", optimalne parametre pre striekanie so Snekovymi a piestovymi agregatmi ur¢ime pokusnym striekanim,
pri ¢om dodrziavame navody vyrobcov. Na rozprestretie hmoty po upravovanej ploche a odobratie prebytoénej hmoty
pouzijeme nerezové ocelové hladidlo, ktorym povrch €o najlepSie zahladime. Pri hladeni vaéSich pléch, odporu¢ame
pouzit' Siroké hladidla.

Prvu vrstvu pred nanesenim druhej, rovnako aj druhu, resp. zaverecnu vrstvu, prebrusime jemnym brusnym papierom,
kde odporu¢ame pouzit zrnitost P150 az P220. Brusenie mdéZzeme vykonat ruéne alebo strojne.

NanaSanie vyrovnavacej hmoty je mozné len pri vhodnych podmienkach, resp. pri vhodnych mikroklimatickych

podmienkach: teplota vzduchu a stenového podkladu nesmie byt nizSia ako +5°C a nesmie byt vysSia ako +35°C,
relativna vlhkost vzduchu nesmie byt vy$Sia ako 80%.

Ramcova, resp. priemerna spotreba pri vyplfiovani stykov MKP, resp. Q1:

JUBOLIN P 15 Fill & Fine 150 - 200 g/ml

Ramcova, resp. priemerna spotreba pre jednovrstvové nanasanie v hribke 1 mm, resp. Q3 — Q4:
JUBOLIN P 15 Fill & Fine 10-14 kg/mZ/mm

Naradie ihned po pouziti dékladne umyjeme vodou.

7. Bezpecénost' a zdravie pri praci

PodrobnejSie navody ohladom nakladania s vyrobkom, pouZzitim osobnych ochrannych prostriedkov, nakladanim s
odpadom, Cistenim naradia, opatrenia pre prvu pomoc, vystrazné symboly, vystrazné a bezpe€nostné upozornenia,
komponenty, ktoré ur€uju nebezpe€enstvo su uvedené v karte bezpe€nostnych udajov vyrobku, ktord sa nachadza na

webovej stranke www.jub.sk alebo ju ziskate od distributora alebo od predajcu. Pri pouzivani vyrobku je potrebné
dodrziavat aj navody a predpisy z bezpecnosti pri stavebnych, fasadnych a maliarskych pracach.

8. Skladovanie, prepravné podmienky a trvanlivost’

Skladovanie a preprava pri teplote +5°C az +25°C, chranit pred priamym slnkom, mimo dosahu deti, NESMIE

ZMRZNUT!
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Trvanlivost pri skladovani v origindlne uzatvorenom a neposkodenom obale: minimalne 12 mesiacov.

9. Kontrola kvality

Kvalitativne vlastnosti vyrobku su uréené internymi vyrobnymi Specifikaciami a slovinskymi, eurépskymi a inymi normami.
Dosiahnutu deklarovanu, resp. predpisanu uroven kvality v JUB-e zabezpeCuje uz viacej rokov zavedeny komplexny
systém riadenia a kontroly kvality ISO 9001, ktory zahffia dennd kontrolu kvality vo vlastnych laboratériach, obcas v
Zavodu za gradbeniStvo v Lublani a v inych nezavislych odbornych ustavoch doma a v zahranici. Vo vyrobni vyrobku
prisne dodrziavame slovinské a eurdpske normy ochrany Zivotného prostredia a zabezpecenia bezpecnosti a ochrany
zdravia pri praci, Coho dékazom su certifikaty ISO 14001 a OHSAS 18001.

10. Iné informacie

Technické navody v tomto prospekte su dané na zaklade nasich skusenosti a s ciefom, aby sa pri pouZiti vyrobku
dosiahli optimalne vysledky. Za Skodu spésobenu nespradvnym vyberom vyrobku, nespravnym pouzitim alebo
nekvalitnou pracou nepreberame ziadnu zodpovednost.

Tento technicky list doplfiuje a nahradza vSetky predchadzajice vydania, vyhradzujeme si pravo moznych neskorsich
zmien a doplnkov.

Oznacenie a datum vydania: TRC- 010/20-¢ad, 02.03.2020
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